SEPARATION AV GLODSKAL

FARRE FILTER OCH LAGRE KOSTNADER
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Nar stal tillverkas bildas glodskal. Glodskal ar
en tunn oxidbeldggning som uppkommer nar
stal varmvalsas. Nar stalet kyls ner med vatten
under valsningsprocessen bryts glodskal loss.
Kylvattnet dteranvands om och om igen, vilket
innebar att partiklariform av glodskal och oljer-
ester maste avskiljas. Ofta innehaller glodskalet
aven vardefulla legeringsamnen som till exem-
pel volfram, vanadin och molybden vilket ar
starka incitament for att atervinna det separe-
rade materialet.

Farre filter och lagre kostnader

N&r du separerar harda material som glédskal
kan den kontinuerliga sandrérelsen i DynaSand
komma till sin fulla ratt, dels for att den klarar av
en mycket hog ackumulering av glodskal men
aven eftersom att du far utmarkta avskiljnings-
grader vid mycket hoga flodesbelastningar. Det
har medfér farre filter samt &ga investerings-
och driftskostnader.

Pa den har applikationen brukar flodesbelast-
ningarna pa DynaSand-filter ligga pa 20-30 m/h.
Halterna av glodskal som behandlas uppgar ofta

/N

till hela 400 mg/Ll. Dessutom ar processen rela-
tivt okanslig for oljeemulsioner och separerar
aven dessa mycket effektivt.

Du kan anvanda en lamell for att ta hand om
tvattvattnet fran DynaSand, eller en Sala-fort-
jockare med belastningen 2m/h. P& fértjocka-
ren doseras polymer.

Var processlésning for glodskal ar val beprévad
och harunder de senaste 20 &ren installerats pa
mer an 150 stalverk.

Inkommande véarden:
SS: <400 mg/l
Olja: <50 mg/l

Utgaende varden:
<10mg/L
<5mg/l

Exempel: Oxelésunds stalverk, Sverige
Produktion: ca 10,000 ton stal
Kylvattenfléde: ca 1120 m3/h

Total Lamellsedimenteringsyta: 760m?
Antalfilter: 20st, total filteryta 100m?
Temperatur: 25-30°C
Inkommande vérden:
SS:30-100 mg/l

Olja: 5-15mg/l

NORDIC WATER

Utgaende vérden:
>10mg/!
<2mg/l



