
Lösungen für mechanische Reinigung

MevaGrit Sandwäscher  
und -klassierer
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Wichtigste Branchen und 
Anwendungsbereiche

Der MevaGrit Wäscher und Klassierer ist in 
vielen verschiedenen Größen erhältlich und 
bietet eine kompakte Lösung für eine Reihe von 
Anwendungsbereichen, wie zum Beispiel:
•	 Aufbereitung von Sand aus Kläranlagen
•	 Sandrecyclinganlagen
•	 Abscheidung mineralischer Partikel in der Industrie

Der MevaGrit Wäscher und der MevaGrit 
Klassierer wurden für die effiziente Entfernung und 
Abscheidung von Sand und mineralischen Partikeln 
in kommunalen und industriellen Kläranlagen 
entwickelt.

Die MevaGrit Lösungen von Nordic Water sind Teil 
der Produktpalette für die Abwasseraufbereitung und 
darauf ausgelegt, die Leistung des Einlaufbauwerks 
von Wasseraufbereitungsanlagen zu optimieren. 
Diese ausgehend von langjähriger Erfahrung mit 
Installationen auf der ganzen Welt entwickelten 
Sandaufbereitungssysteme sind unentbehrlich 
für Kläranlagen sowie für das Management von 
Sand-, Rinden- und Metallverunreinigungen in 
Papierfabriken.
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So funktioniert MevaGrit

Der MevaGrit Wäscher dient dazu, Sand aus Absetzbecken zu entwässern und zu waschen. In 
herkömmlichen Absetzbecken und Sandabscheidern findet keine kontrollierte Trennung von organischen 
und anorganischen Verbindungen statt. Daher liegt der Anteil organischer Materialen in Absetzbecken 
häufig bei 30-80 %.

MevaGrit Wäscher reduzieren das organische Material im Sand auf ein Endprodukt mit einem Glühverlust 
von <5 %, einen international vorgeschriebenen Wert.

MevaGrit Klassierer 
– die Lösung zur Sandentfernung
Der MevaGrit Klassierer ist die perfekte Lösung 
für Schlämme und feuchte Gemische, da er 
Sedimentpartikel auffängt und vor dem Abwerfen 
entwässert. Der zugeführte Schlamm wird durch 
den Zulauf in das Absetzbecken geleitet, wo ein 
kontinuierlicher Sedimentationsprozess stattfindet. 
Das Wasser läuft mittels Überlauftrog durch den 
Ablauf ab, während sich der Sand am Boden 
absetzt. Über eine Austragsschnecke wird der Sand 
entwässert und ausgetragen.
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1 Langlebige Rührwerksauslegung
Ein lagerloses, freitragendes Rührwerk bedeutet, 
dass weniger Teile gewartet werden müssen, und 
sorgt für einen zuverlässigen Betrieb.

2 Austragsschnecke mit Welle für eine schnelle 
und einfache Wartung
Die Austragsschnecke wird von nur einem Lager am 
Ende der Spirale getragen, was den Bedarf an teuren 
Trogauskleidungen und langen Wartungsarbeiten 
verringert.

3 Effiziente Verteilung des Waschwassers
Durch die Konstruktion des internen Waschwasser-
verteilers wird der Waschwasserverbrauch auf <250 l 
pro Waschzyklus gesenkt.

4 Verstopfungsfreie Konstruktion des Zu- und 
Ablaufs
Macht tägliche und wöchentliche Überprüfungen 
überflüssig.

Effizienter Betrieb
•	 Mit vielen verschiedenen Kapazitäten bis 30 l/s 

erhältlich
•	 Effektive Reduzierung von organischen 

Materialien. Glühverlust <5 %
•	 Trockenmassegehalt >90 %
•	 Geringere Entsorgungskosten

Funktionen und Vorteile
MevaGrit Wäschers
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Funktionen und Vorteile
MevaGrit Klassierers

1 Schnell auswechselbare Trogauskleidung
Die Auskleidung des Trogs ist in einer Kassette 
untergebracht, was einen schnellen Wechsel 
ermöglicht, ohne schneiden und schweißen zu 
müssen.

2 Langlebige Spirale
Dank einer lagerlosen und freitragenden Spirale 
müssen weniger Teile gewartet werden, wobei über 
die gesamte Länge der Spirale ein gleichermaßen 
niedriger Verschleiß sichergestellt wird.

3 Verstopfungsfreie Konstruktion des Zu- und 
Ablaufs
Macht tägliche und wöchentliche Überprüfungen 
überflüssig.

4 Geschlossene Konstruktion
Durch die vollständig geschlossene Einheit 
werden eine geruchsfreie Anlage und eine gute 
Arbeitsumgebung sichergestellt.

Effizienter Betrieb
Durch einen Trockenmassegehalt von >90 % werden 
die Entsorgungskosten gesenkt.
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The Sulzer Flow division keeps your processes flowing. Wherever 
fluids are treated, pumped, or mixed, we deliver highly innovative and 
reliable solutions for the most demanding applications.  

The Flow division specializes in pumping solutions specifically engineered 
for the processes of our customers. We provide pumps, agitators, 
compressors, grinders, screens and filters developed through intensive 
research and development in fluid dynamics and advanced materials. We 
are a market leader in pumping solutions for water, oil and gas, power, 
chemicals and most industrial segments.
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