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DynaBelt Bandfilter mit
Selbstreinigungsfunktion




Hauptanwendungsgebiete und Branchen

DynaBelt ist ein automatischer Bandfilter mit
Selbstreinigungsfunktion fur eine kostenglnstige

und platzsparende Abscheidung und Eindickung
von Feststoffen aus dem Abwasser. Dieser Bandfilter
der néchsten Generation bietet neue Vorzige
hinsichtlich Kapazitat, Energieverbrauch und
Wartungsfreundlichkeit.

Der DynaBelt ersetzt in der Regel die herkdmmliche
Vorklarung kommunaler Klaranlagen, allerdings

bei viel kleinerem Platzbedarf. Das System liefert
einen eingedickten und heizwertreichen Schlamm,
der direkt dem Faulungsprozess zugefuhrt werden
kann, ohne dass eine zusatzliche Entwéasserung
erforderlich ist. Chemikalien sind in der Regel

nicht erforderlich, was die weitere Behandlung

oder Verarbeitung des rickgewinnbaren Materials
erleichtert. DynaBelt ist bei verschiedenen

Vorfiltration

Der DynaBelt ist eine hocheffiziente Losung fur den

Ersatz oder die Erweiterung der herkdmmlichen

Vorklarung, z. B. Vorklarbecken, mit einer typischen

Eliminationsrate von 50 % des Gesamtgehalts an

Schwebstoffen (TSS) und 20 % des biochemischen

Sauerstoffbedarfs (BSB) bei einem Trockenriickstand

(TR) von 4-8 %. Mit dem DynaBelt System kdnnen

Sie:

¢ Den Platzbedarf im Vergleich zu herkémmlichen
Klarbecken um 90 % reduzieren

¢ Die Gesamtinvestitionskosten dank niedrigerer
Baukosten reduzieren

¢ Die Feststoff-Entfernungsrate optimieren und so
im Anschluss einen effizienteren biologischen
Prozess erreichen

¢ Nicht absetzbare Feststoffe abscheiden
— der perfekte Schutz fur Anlagen mit
Membranbioreaktor (MBR)

¢ Die Biogasproduktion dank des heizwertreichen
Klarschlamms steigern

e Auf die separate Schlammeindickung verzichten
Den Gesamtenergieverbrauch senken

¢ Die Lebenszykluskosten reduzieren

Anwendungen zur Feststoffentfernung einsetzbar,
darunter:

Kommunale Abwasser

¢ \Vorfiltration — ohne Zugabe von Chemikalien
Hohere Priméar- oder Sekundarkapazitat
Mischwasserlberlauf (CSO)
Regenwasserbehandlung

Industrieabwasser

Zellstoff und Papier
Schlachthdfe
Lebensmittelverarbeitung
Brauereien
Kunststoffrecycling




Funktionsweise des DynaBelt Filters

—

5.
6.

. Das ungeklarte Wasser wird Uber den Tankzulauf in den Filter geleitet.
. Wenn das Abwasser das Endlosfilterband passiert, werden die Partikel Uber die gesamte Flache des

Bandes verteilt und abgeschieden. Die Partikel bilden auf dem Bandgewebe eine Schlammschicht,
wodurch noch kleinere Partikel abgeschieden werden kénnen. Dieser Vorgang ist mit einer
Tiefenfiltrationstechnik vergleichbar.

. Wenn der optimale Druckverlust erreicht ist, beginnt sich das Band zu drehen und transportiert den

Schlamm in Richtung Schlammablauf.

. Das Abfuhren des Schlammes erfolgt durch die hocheffiziente, selbstreinigende und bertihrungslose

Schlammaustragslésung, die eine lange Lebensdauer aufweist. Das System macht energieintensive
Geblase oder statische Abstreifer, die taglich gewartet werden missen, UberflUssig.

Die Filterbander werden danach rickgespdlt, um die Filterbandflache flr die weitere Filtration zu saubern.
Das gereinigte Wasser tritt Uber den Tankauslass aus.

Das System arbeitet kontinuierlich auf optimalem Niveau und Uberwacht die Ablaufeigenschaften, indem es
die internen und externen Faktoren bewertet, die den Betrieb und die Leistung des Filtersystems beeinflussen.
Auf diese Weise entsteht ein robustes, kommunikatives und zuverlassiges System.




Modulare Kapazitat

Durch den Einsatz mehrerer Filter erhalten Sie genau die Kapazitat, die Sie brauchen. Die
vordefinierte Filterkonfiguration ist fir Nachristungen und Neuinstallationen ausgelegt. Der
DynaBelt Filter 1&sst sich hervorragend mit dem Fordersystem und den Spiralpressen der
Serie Meva oder der Sulzer PC Schlammpumpe kombinieren. Auf diese Weise erhalten Sie
ein Komplettsystem, das auf Ihre Bedurfnisse zugeschnitten ist.

Entwasserung

Die Situation kann von Standort zu Standort unterschiedlich
sein, sodass die Notwendigkeit der Entwésserung vom
gesamten Behandlungsprozess abhangt. Bei Anlagen ohne
Faulungsprozess ist haufig eine weitere Entwasserung
erforderlich, um die Kosten fur die Schlammbeseitigung zu
senken und Platz zu sparen. Hierflr kann der DynaBelt mit
dem MevaPress System kombiniert werden, um einen hdheren
Schlammgehalt von 20-40 % TR zu erhalten.




Funktionen und Vorteile

1 AuBergewodhnlich hohe Filterkapazitat
im Verhaltnis zur kompakten GréBe

¢ |deal, wenn wenig Platz verfUgbar ist

¢ Kein Bedarf groBe Strukturen und Tanks zu
errichten

e | &sst sich ausgezeichnet in bestehende Anlagen
integrieren

2 Einzigartiger Schlammaustrags-
mechanismus bei niedrigen Betriebskosten

e FUr die Filterbandreinigung sind weder Geblase
noch Kompressor erforderlich, was den
Energieverbrauch senkt (in der Regel < 0,3 kW im
Betrieb)

¢ Es entstehen keine Aerosole, was den
BelUftungsbedarf und die damit verbundenen
Kosten sowie die Heizkosten der Anlage auf ein
Minimum reduziert

¢ Niedrige Gerauschpegel sorgen fur ein
angenehmes Arbeitsumfeld

3 Flexible und robuste Konstruktion

e FErhéltlich in drei Standardversionen mit einer
hydraulischen Kapazitat von bis zu 660 m®/h

¢ Das langste Notuberlaufwehr auf dem Markt sorgt
far einen niedrigen Druckverlust im Falle eines
Uberlaufs

e Auch als Teil eines kompletten Filtersystems
lieferbar

4 Smarter Filter, modulares Design -
ausgesprochen wartungsfreundlich

e Das Filterband ist in ein Modul integriert, das leicht
aus dem Filtertank herausgenommen werden
kann

¢ Die automatische Bandspannung gewahrleistet
jederzeit einen effizienten Betrieb

¢ Das selbstreinigende Schlammaustragssystem
reduziert den Bedarf an wiederkehrender Wartung

e | eichte Abdeckungen und Klappen erleichtern die
Wartung

5 Smarte Funktionalitat — einfacher Betrieb

* Die betriebliche Uberwachung und das Feedback-
System gewahrleisten anhaltende Zuverlassigkeit
und Effizienz

¢ Die adaptive Niveauregelung in einer Anlage mit

mehreren Filtern verteilt die Abwasserbelastung

auf alle Filter, um eine optimale Leistung zu

erzielen
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Die Division Sulzer Flow hélt Ihre Prozesse am Laufen. Uberall dort,
wo Fluide behandelt, gepumpt oder gemischt werden, liefern wir
hochinnovative und zuverlassige Lésungen fiir die anspruchsvollsten
Anwendungen.

Die Division Flow ist auf Pumpenlésungen spezialisiert, die speziell fir

die Prozesse unserer Kunden entwickelt werden. Wir bieten Pumpen,
RuUhrwerke, Kompressoren, Zerkleinerer, Rechen und Filter an, die mit
intensiver Forschung und Entwicklung in den Bereichen Strémungsdynamik
und moderne Materialien entstehen. Wir sind Marktflhrer bei
Pumpenldsungen fiir Wasser, Ol und Gas, Energie, Chemie und die meisten
Industriesegmente.
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